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@ Flltertuch f Or Fitterpressen 

(§) Flltertuch fDr FUterpresaon, das aus einem mehriaglgen 
Qewaba (12) besteht, dessen dem PreBgut zugewandte 
AuBanlagen (13 und 15) aus multifilen F9den (22) bettehen, 
zwi8Chen dsnan mindestans sine Innenlage (14) aus monoft- 
len MetalfdrShten (23) angaordnet 1st die als Drdnaga dfent 
Das Flltertuch 1st zum Ausprsssen von PreBgut geelgnet, 
dessen susgepre&te Firterkuchen slch lelcbt von dem aus 
multifilen Fiden (22) gebildeten AuBenlagen (13 und 16) das 
Gewebes tosen, wahrend die ausgepreSte Russlgkert an dan 
versailten Metalldrfihten (23) antiang nach auBen ftleBt. 
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Beschreibung Form bei und balten die Zwischenr&ume zwischen den 

einzelnen DrShten offen, so daB auch die Flussigkeit 

Die Erfindung betrifft ein Filtertuch fQr Filterpressen, ungehindert zur Seite bin abflieBen kann. AuBerdem 

insbesondere zum Entfernen von Flussigkeiten aus ei- verleihen die Metalldrahte dem Filtertuch eine hohe 

nem faserigen PreBgut, wie RObenschnitzeln od. dgl 5 mechanische Festigkeit 

Bei der Herstellung von Zucker aus Zuckerruben Um den PreBvorgang wirtschaftiich durchzufuhren, 

werden die ausgekochten oder anderweitig aufbereite- werden zweckmaBig viele PreBgutlagen ubereinander 

ten RQbenschnitzel mit Filterpressen ausgepreBt, um angeordnet, wobei jeweils zwischen zwei FiltertQchern 
den Schnitzeln alle Feuchtigkeit zu entziehen. Hierbei eihe PreBgutschicht angeordnet ist Das Gewebe eines 

werden die RQbenschnitzel in mehreren Lagen Oberein- 10 jeden Filtertuches ist dann zweckmaBig mindestens 

ander zwischen FiltertQchern angeordnet, die dann von dreilagig, wobei zwischen jeweils zwei auBeren Gewe- 

oberen und unteren Druckplatten einer hydraulischen belagen, deren multifile Faden in Kette und SchuB aus 

Filterdmckpresse zusammengepreBt werden, wobei die versponnenen Kunststoffasern bestehen, in SchuBricb- 

noch in den Schnitzeln enthaltene Flussigkeit seitlich tung verlaufende BQndel oder Seile aus Metalldrahten 

herausflieBt Die nach dem Pressen mehr oder weniger 15 angeordnet sincL Jedes Filtertuch wendet dann jeder 

trockenen Schnitzel konnen verbrannt oder einer ande- PreBgutschicht eine auBere Gewebelage aus multifilen 

ren Verwertung zugef Qhrt werden. Faden zu, so daB sich sowohl Oberseite als auch Unter- 

Beim Auspressen der RQbenschnitzel wird ein Teil seite einer jeden Filterkuchenschicht leicht vom Filter- 

des PreBgutes von der seitlich austretenden Flussigkeit tuch losen, wenn das Filterkuchenpaket aus der Filter- 

mitgerissen und nach auBen geschleudert Die Filtertu- 20 presse heraus fahrt und die Filtertucher uber Umlenk- 

cher werden sehr stark zusammengepreBt und die aus- walzen laufen und den ausgepreBten Filterkuchen her* 

gepreBten Filterkuchen haf ten hartnackig an den Filter- ausfallen lassen. 

tOcherrrund ldsen sich auch beim Austragen an den Um eine besonders gute Dranwirkung zu erzielen, 

Umlenkwalzen nur widerwillig ab. Insbesondere an haben die in SchuBrichtung verlaufenden, verseilten, 

giatten FiltertQchern aus Drahtgewebe haftet das zahe 25 monofilen Faden oder Drahte eine kleinere Schlaglange 

PreBgut sehr fest und kann mit mechanisch wirkenden ais die multifilen Faden, und der Durchmesser der mo- 

Abstreifern nur mit MQhe geldst werden. FlltertQcher nofilen Faden ist wesentlich grdBer als der Durchmesser 

aus Textilgewebe dagegen, die sich Icichter von einem der multifilen Faden der auBeren Gewebelagen. Bei ei- 

dichten Filterkuchen trennen, sind sehr dicht und haben ner besonders gQnstigen Anordnung besteht die Innen- 

keine ausreichende Dranwirkung. Das PreBgut wird 30 lage aus dQnnen Edelstahlseilen, die aus je vierzehn mo- 

deshalb auch bei sehr hohen PreBdrQcken nicht ausrei- nofilen Faden mit einem Einzeldurchmesser von 

chend entwassert, vielmehr werden nur die textilen Fil- 0,20 mm gebildet sind. Die multifilen Faden der AuBen- 

tertQcher hoch beansprucht, die hierdurch einem hohen lage bestehen zweckmaBig aus Polyester und haben in 

VerschleiB unterworfen sind SchuBrichtung je 494 Einzelfilamente mit einem Durch- 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Filtertuch fQr Filter- 35 messer von 0,025 mm. Der Durchmesser der monofilen 

pressen der ein gangs naher erlauterten Art zu schaffen, Faden ist dann achtmal grSBer als der Durchmesser der 

mit dem noch vorhandene Feuchtigkeit nahezu vollstan- Einzelfasern der multifilen Faden, er kann aber auch 

dig aus einem faserigen PreBgut entfernt werden kann noch grdBer sein. 

und sichergestellt ist, daB sich der ausgepreBte Filterku- Wenn das Filtertuch als endloses Filterband ausgebil- 

chen beim Austragen aus der Presse ohne weiteres 40 det ist, sind die Metalldrahtbundel oder -seile quer zur 

selbsttatig von den DruckflEchen der Presse I6st AuBer- Laufrichtung des Bandes in das Gewebe eingebunden 

dem soli das Filtertuch eine hohe Festigkeit und eine und reichen mit ihren Enden mindestens bis zu den Sei- 

lange Gebrauchsdauer haben. tenrandern des Filterbandes. Hierdurch ist gewahrlei- 

Diese Aufgabe wird mit der Erfindung durch ein stet, daB die ausgepreBte Flussigkeit vollstandig an den 

mehrlagiges Gewebe geldst, unter dessen dem PreBgut 45 Seitenrandern des Filterbandes austritt 

zugewandter AuBenlage aus multifilen Faden minde- Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 

stens eine Innenlage aus gebQndelten oder verzwirnten, ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung und der 

monofilen Faden angeordnet ist Die im Inneren des Zeichnung, in der eine bevorzugte AusfQhrungsform der 

mehrlagigen Gewebes angeordneten gebQndelten oder Erfindung schematisch an einem Ausfuhrungsbeispiel 

verzwirnten monofilen Faden wirken wie AbfluBrohre, 50 erlautert ist, das ein Filterband oder ein Filtertuch im 

in denen die in dem PreBgut noch vorhandene FlQssig- Langsschnitt in stark vergrdBertem und auch verzerr- 

keit problemlos entlang flieBen kann, wobei sie zu den tern MaBstab zeigt 

Geweberandern gelangt und dort seitlich aus dem Ge- Das in der Zeichnung dargestellte Filtertuch 10 ist 

webe austritt Die Zwischenraume zwischen den gebQn- eines von zehn FiltertQchern, welche neun Lagen von 

delten oder verzwirnten monofilen Faden reichen aus, 55 ausgekochten Zuckerrfibenschnitzeln zwischen sich ein- 

um eine gute Dranwirkung zu gewfihrleisten. schlieBen und in eine Filterpresse fQhren, in denen das 

Andererseits bieten die aus multifilen Faden geweb- PreBgut quer zur Langsrichtung 11 der Filtertucher aus- 

ten AuBenflachen des Gewebes dem PreBgut eine genQ- gepreBt wird. 

gend rauhe, beim Transport in sich bewegte Oberflache, Das Filtertuch 10 besteht aus einem mehrlagigen, im 

so d*B sicL die abtransportierten Filterkuchen leicht vcrliegendea AusfQhrungsbeispid dreilagigen dc r -:?h- 

vom Filtertuch losen und an einer Umkehrsteile des 12, das zwei AuBenlagen 13 und 15 und eine Innenlage 

Filterbandes leicht abfalien. Das Filtertuch wird hierbei 14 aufweist Mit "AuBenlage" und "Innenlage" werden 

auf seiner Oberflache nicht von Rakeln oder Kratzern hier nur die SchuBfaden 16 und 17 der auBeren Gewebe- 

mechanisch beansprucht Es verschleiBt deswegen nur flachen und die SchuBfaden 18 der inneren Gewebefla- 

wenig und hat eine lange Gebrauchsdauer. 65 che bezeichnet, die von den Kettfaden 19, 20 und 21 des 

Besonders zweckmaBig ist es, wenn die Innenlage des Gewebes eingebunden sind. 

Filtertuches aus verseilten Metalldrahten besteht Diese In der Zeichnung ist das Gewebe der Obersichtlich- 

behalten auch unter dem Querdruck der Presse ihre keit halber auseinandergezogen dargestellt, so daB man 
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den Eindruck gewinnen kdnnte, daB die SchuBfaden 16, 
17 und 18 und die Kettfaden 19, 20 und 21 sich in groBem 
Abstand voneinander befinden. Tatsachlich aber liegen 
die Faden natiirlich dicbt aufeinander, wobei die Kettfa- 
den die SchuBfaden auf einem Teil ihres Umfanges urn- 5 
schlieBen und an ihren Kreuzungsstellen auch seitlich 
zusammengedrOckt werden. 

Wahrend die SchuBfaden 16 und 17 der AuBenlagen 
* 13 und 15 und alle Kettfaden 19, 20 und 21 aus multifilen 
Faden 22 bestehen, die bei den AuBenlagen 13 und 15 10 
durch Kreuzschraffur angedeutet sind, weixlen die 
SchuBfaden 18 der Innenlage 14 von monofilen Faden 
23 gebildet Diese monofilen Faden kdnnen zu einem 
BOndel zusammengefaBte, monofile Kunststoffdrahte 
sein. Bei dem hier dargestellten, bevorzugten AusfOh- 15 
rungsbeispiel sind die monofilen Faden jedoch Metall- 
drahte, die miteinander verseilt sind. 

Die multifilen Faden 22 von Kette und SchuB der zwei 
auBeren Gewebelagen 13 und 15 bestehen aus verspon- 
nenen Kunststoffasem, vorzugsweise aus Polyester 20 
oder Polyetereterketon (PEEK). Sie kdnnen aber auch 
aus Kohlenstoffasem oder Polyamiden hergestellt sein. 
Die Schlagiange der multifilen Faden ist wesentlich gr$- 
Ber als die Schlagiange der verzwirnten bzw. verseilten 
monofilen Faden. 

Wenn das Filtertuch 10 als endloses Filterband ausge- 
bildet ist, bei dem die Kettfaden 19, 20 und 21 in Langs* 
richtung 11 und die SchuBfaden 16, 17 und 18 quer dazu 
verlaufen, reichen die MetalldrahtbOndel oder -seile 23 
mit ihren Enden bis zu den Seitenrandern des Filterban- 
des. Sie bilden die Querdranage des Fdterbandes, aus 
der die aus dem PreBgut ausgepreBte Flussigkeit seitlich 
ausiauft 

Obgleich in der Zeichnung nur ein dreilagiges Gewe- 
be dargestellt ist, erkennt man doch, daB das Gewebe 35 
auch fQnf- bis siebenlagig oder noch mehrlagiger sein 
kann. Wesentlich ist nur, daB die aus multifilen Faden 
bestehenden AuBenlagen dem PreBgut zugewandt sind 
und die SchuBfaden 18 aus monofilen Faden nicht an 
einer Oberflache des Gewebes liegen, die dem PreBgut 40 
zugewandt ist 

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte und be- 
schriebene Ausf Qhrungsbeispiel beschrtokt, sondern es 
sind mehrere Anderungen und Erganzungen mdglich, 
ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen. Beispiels- 45 
weise kdnnen die monofilen Faden 23 der Innenlage aus 
verschiedenartigen Metallen, insbesondere aus Kupfer 
oder Edelstahl bestehen. Es ist auch mdglich, die versefl- 
ten Metalldrahte 23 mit Draht zu umspinnen. Ferner 
k6nnen fur die AuBenlage verschiedene Fadendurch- 50 
messer fflr Kette und SchuB eingesetzt werden, wobei 
es sich als zweckmaBig erwiesen hat, die Kettfaden 19, 
20 und 21 ein Drittel dicker zu machen als die SchuBfa- 
den 16 und 17. Die Bflndel oder Seile aus monofilen 
Faden 23 solhen zweckmaBig immer etwas dicker sein 55 
als die SchuBfaden 16 und 17 der AuBenlagen 13 und 15. 

PatentansprQche 

1. Filtertuch fur Filterpressen, insbesondere zum so 
Entfernen von FlQssigkeiten aus einem faserigen 
PreBgut, wie RQbensdmitzeln oddgi, gekemt* 
zeichnet durch ein mehrlagiges Gewebe (12X unter 
dessen dem PreBgut zugewandten AuBenlage (13 
bzw. 15) aus multifilen Faden (22) mindestens eine 65 
Innenlage (14) aus gebfindelten oder verzwirnten 
monofiien Faden (23) angeordnet ist 

2. Filtertuch nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 



zeichnet, daB die Innenlage (14) aus verseilten Me- 
talldrahten(23)besteht . ^ 

3. Filtertuch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gewebe (12) mindestens 
dreilagig ist und daB zwischen jeweOs zwei fiuBeren 
Gewebelagen (13, 15), deren multifile Faden (22) in 
Kette (19, 20, 21) und SchuB (16, 17) aus versponne- 
nen Kunststoffasem bestehen, in SchuSrichtung 
verlaufende BOndel oder Seile aus Metalldrahten 
(23) angeordnet sind. 

4. Hltertuch nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schlagiange der 
multifilen Faden (22) groBer ist als die Schlagiange 
der verzwirnten bzw. verseilten monofilen Faden 
(23)oderDrahte. 

5. Filtertuch nach einem der Ansprfiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Durchmesser der 
monofilen. Flden (23) mindestens achtmal grSBer 
ist als der Durchmesser der Einzelfasern der multi- 
filen Faden (22> 

6. Filtertuch nach einem der AnsprQche 1 bis 5, das 
als endloses Filterband ausgebildet ist, bei dem die 
Kettfaden der Gewebelagen in Langsrichtung und 
die SchuBfaden der Gewebelagen in Querrichtung , 
verlaufen, dadurch gekennzeichnet; daB die Metall- 
drahtbOndel oder -seile in Querrichtung des Gewe- 
bes eingebunden sind und mit ihren Enden minde- 
stens bis zu den Seitenrandern des Filtcrbandes 
reichen. 
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